Linets foradling

Det finnes knappast nagon textil ré-
vara, som krdver en sa genomgdende,
omsorgsfull och sakkunnig behandling
som linet. Man behéver ju bara jim-
fora en gronvixande linstangel med en
fin Valencienne — spets, en genom-
skinlig nésduksvdvnad, eller en glin-
sande damast (vdvnadstyp) for att
detta skall vara uppenbart.

Detta mangskiftande forvandlings-
arbete har ocksa gjort det omojligt att
behandla linet som en massprodukt,
sasom forhallandet 4r med exempelvis
jute, bomull eller rayonsilkecellulosa.
I en av sina bocker framforde den
store massproducenten Henry Ford
den tanken, att man skulle konstruera
en maskin sa beskaffad, att i dess
ena dnda skulle ralinet ldggas in och i
dess andra skulle den fardiga automo-
bilvdvnaden komma fram. Detta visade
sig dock ogenomforbart. Ménniskan
brukar emellertid vara ganska upp-
finningsrik, nédr det giller att undvika
svarigheter, och minsta motstindets
lag gor sig ofta gillande. Det har darfor
under tidernas lopp inte saknats forsok
att forenkla linets beredning pa s vis
att man stravat efter att forvandla lin-
fibrerna till ett textilt material, nér-
mast jamforligt med bomullen. Om
linet skall bibehalla de egenskaper som
ir karaktdristiska later det sig inte for-
vandlas. I och med att man tar bort
vad som utgor dess ddelhet, den fack-
missiga, grundliga bearbetningen,
sjunker linet ned fran sin piedestal
som den yppersta textila ravaran.

Rotningen

Den forsta proceduren i linforadlingen
ar rotningen, som har till uppgift att i
viss man upplésa barkvdvnaden. I de
linproducerande ldndema har 16t-
ningen skett pa olika sdtt beroende pa
lokala forhéllanden. Lin som beredes
pa industriell vdg, rotas idag i stora
bassdanger dir vattnet vdrmes upp till
ca+30°C.

Brakningen

Nista etapp i forddlingsprocessen ar
brakningen eller knédckningen, vars
roll — liksom den efterféljande skakt-
ningens — &r att mekaniskt avldgsna
resterna av ytterhud, bark och ved.
Ju fullstdndigare ju bittre.

Skiktning

Det 4r under skdktningen som linets
verkliga natur kommer fram. Det var
for den gamle erfarne skdktaren eller
skdkterskan inte huvudsaken att
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Vattenrétning av lin (Belgien)

arbeta sa snabbt som mojligt och déri-
genom producera s mycket som moj-
ligt, utan mera visentligt att bereda
linet sé ldnge, att dess naturliga ddelhet
framtrddde. Vanligen 4r det i detta
stadium vara ravaruleverantorer gar in
och koper det sa kallade skiktlinet.
For att darefter skilja langlinet frén
det kortare linet, som tow eller blanor,
sker hackling, dir utbytet normalt kan
sdgas vara 60—65 % téaga eller langlin,
ca 30% tow och resten avfall. Av
Langlinet eller tagan spinnes sedan de
fomamsta gamema och &dven siddana
gamer som skall anvdndas for trad-
tillverkning och tekniskt bruk. For
omraden som exempelvis hemvivning
och vid tapettillverkning anvindes
oftast towgarn, som far mera struktur
n lingarnema.

Substansforlusterna 4r stora inom
linhanteringen. Exempelvis kan man
fran skdktlin fram till fardigt gam
mota forluster pad sammanlagt 50 %.
Visserligen anvidndes ockséa en del utav
det langfibrigaste avfallet for inbland-
ning i andra typer av garner som
effektgivande komponenter, men en
mycket stor del avfall sugs helt enkelt
upp i de olika processerna och gar till
brinning. P& towets eller blanornas vig
fram till garn undergar materialet
kardning och kamning till fiberband
och dérvid faller ganska mycket avfall,
som kallas kédmlinge, som till stor del
gar at inom cigarettpappersindustrin.

Spinning

Efter hacklingen spinnes linet och
detta kan ske efter tva olika principer:
Vatspinning — Torrspinning. Vatspin-
ning, som &r ett smutsigt och tungt

arbete, ger jamna garner dir fukten
under spinnprocessen héller samman
fibrerna och gor garnerna jimna och
sldta. For att tillata towet att ge spon-
tana effekter i form av klunsar och
flammor torrspinner man detta mate-
rial till storsta delen for tapeter och
rustika vavnader.

I dagens ldge hamtar vi vér linrévara
huvudsakligen fran Belgien och Frank-
rike samt i ndgon mén fran Sovjet-
unionen. I jamforelse med andra fiber-
slag intar linet volymmissigt en
synnerligen blygsam position. Priserna
varierar ddrfor mycket kraftigt med
skordeutfallet.

I Visteuropa odlas ca 100.000 ton
ralin pa ca 65.000 ha. Den samman-
lagda volymen i Ostlinderna uppskat-
tas till ungefdr 7,5 ganger mera 4n i
Visteuropa. Dirtill kommer smérre
arealer i flera andra linder exempelvis
Sydamerika, Australien, Nya Zeeland,
osvV.

Linodling och linkop 4r ndrmast att
hinfora till de skona konsterna. Mate-
rialet varierar ar fran ar med vaderlek
och vixtplats. Detta giller linets langd,
styrka, firg, fibergrovlek och spinn-
barhet for att bara nidmna nagra
variabler.

Med denna information vill vi ge en
del bakgrundsfakta om den ravara vi
arbetar med nér vi tillverkar Novalin.
Det dr en lang och brokig vig det lilla
linfroet har att vandra innan det sitter
som en skon tapet i Ditt vardagsrum.
Lat darfor 6gat njuta av det lin och den
skona struktur en Novalin-tapet ger
Din vigg.
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